Brusenie

Stuciastky vyrobené na inych obrabacich strojoch spravidla nedosahuju
pozadovanu presnost’, dokoncuju sa brusenim, pri ktorom stciastka dostane

nové rozmery, poZzadovany tvar i drsnost’ povrchu.

Brusenie je obrdbanie nastrojom, ktory sa nazyva brisny koti¢, s mnohymi
reznymi klinmi vytvorenymi zo zfn brusiva. Zrna brisiva maji nepravidelny
tvar, st ulozené v spojive brusiaceho kotiica a su nepravidelne rozmiestnené.

Kazdé jednotlivé zrno brusiva posobi ako rezny

ndastroj, vnika do materialu obrobku, z ktorého
oddel'uje vel'mi jemné triesky. Triesky maji vel'mi

malé rozmery a vplyvom vysokej teploty odletuju ako
iskry.
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Brusne materialy sa podl'a spdsobu vyroby rozdel'uju na prirodné a syntetické.

Musia zodpovedat’ ur€itym poziadavkam. Hlavnou poziadavkou je vysoka
tvrdost’ (prevysujica obrabany material), primerana pevnost’ (odolnost’ znasat’
rezné tlaky) a Stiepatenost’ (schopnost’ vytvarat nové rezné hrany pri
nadmernom otupeni brasneho zrna).

Medzi prirodné brusiva patri kremiéity piesok, prirodny korund, $Smirgel’, granat
a hlavne diamant.

Syntetické brusne materialy: umely korund (oxid hlinity), karbid kremika (SiC),
karbid boru (B4C), syntetické diamanty.

Spojivo stmel'uje brasne zrna (drzi abrazivne zrno) tak, aby brisny nastroj mal
pozadovany tvar, rozmer a vhodnu mechanicka pevnost’.



Organické spojiva su vel'mi pevné, pruzné a huzevnaté. Mozno ich aplikovat’ aj
na vel'mi uzke kotuce (do 1 mm) a pouZivat’ vysoké obvodové rychlosti. Ich
nedostatkom je, Ze neznasaju vysSie teploty. Pri teplote 150 az 2000C spojivo
makne a zrné nastroja sa rychlo vylamuju. Najznamejsie su Selakové (Zivica
zivocisneho povodu) (E) , gumové (R) spojiva a umela zivica (B) (bakelit).

Keramické spojivo (V) sa pouziva najCastejsie. Je odolné voc¢i chemickému

pOsobeniu reznych kvapalin a dobre znaSa aj posobenie vysokého tepla
vznikajiceho pri bruseni.

Magnezitové spojivo (O) je vhodné na jemny vybrus. Nevyhodou je, Ze neznasa
vlhkost’, preto sa pouziva iba na brusenie za sucha.

Brusne kotuce maji rozny tvar.

a/ plochy

b/ jednostranne skoseny

¢/ plochy s jednostrannym vybranim

d/ plochy s obojstrannym vybranim

¢/ obojstranne kuzelovy

f/ prstencovy

¢/ hrncovy

h/ miskovy

i/ tanierovy

Chladenie : nadmerné teplo, ktoré vznika pri procese brisenia moze :

deformovat’ obrobok

popustit’ kaleny obrobok, takze strati povodnu tvrdost’
spOsobi neziaduce sfarbenie

nadmerné opotrebenie kotiica
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Vykonnost’ brasiaceho kotuca je tym vicsia, ¢im viac sa vznikajuce teplo pri
braseni odvadza.



Obycajne sa pouzivaju tieto chladiace zmesi pre brasenie:

e mydlové roztoky
e sodné roztoky
o (Cisté minerdlne oleje
NajddlezitejSimi llohami chladiacej kvapaliny je odvadzat’ teplo a triesku

Sposoby brusenia:

1.Rovinné brusenie — sliZi na brusenie ploch na ¢isto. Deli sa na brisenie
obvodom (pre mensSie plochy) a brusenie ¢elom kotiica (menej presné).
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2.Vonkajsie brusenie do gul'ata - slizi na obrabanie valcovych, kuzel'ovych a

rota¢nych tvarovych ploch. Hlavny pohyb vykonéva briasny koti¢ a moze byt
hrotové a bezhrotové.
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Bezhrotové brusenie — vykonava sa bez upnutia obrobku, medzi dvoma kotacmi.
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Hrotové brusenie :
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Rozdelenie brusiacich strojov

Brusky mozno klasifikovat’ z hl'adiska:

— bezhrotové brisky na brasenie vonkajSich i vnitornych ploch obrobkov bez

upinania vo vretene,




— hrotové brusky na brasenie vonkajSich rotaénych ploch obrobkov upinanych
medzi hroty,

— otvorové brusky (brisky na diery),




— ostricky na néstroje,

— dvojkotacové brusky.

Bezpec¢nost’ pri praci:

Bezpecnostné opatrenia pri bruseni bruskou
* Pracovny priestor by mal byt’ ¢isty a dobre osvetleny.

* Pred zac¢iatkom brusenia by cudzie predmety, ktoré sa nachadzaju na povrchu,
ktory ideme brusit, mali byt’ odstranené.

* Pred zapojenim zariadenia by ste sa mali uistit’, Ze je vypina¢ v polohe
vypnuty.

* Horlavé tekutiny a 'ahko vznietivé materialy by sa na pracovisku nemali
nachadzat’.

* Pri praci by sa mali nosit’ ochranné okuliare a rukavice.
» Mal by sa nosit’ tesny odev a rukavy by mali byt’ obratené dovnutra.
* Prevadzkové stroje by nemali byt ponechané v prevadzke.

* Nedotykajte sa pohybujiuceho sa brisneho kotuca.



» Kovovych Casti pristroja by sme sa nemali dotykat’ eSte dlho po ukonceni
prace.

» Bezpecnost’ I'udi pracujicich naokolo je rovnako dolezita ako bezpecnost’
pracovnikov.

» Ked’ sa vyskytne situacia ohrozujuca zdravie pri praci a bezpecnost’, mal by
byt informovany majster OV.

Oznacenie brusnych koticov podl’a EN 12413
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